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Predgovor

Ovaj udzbenik je, pre svega, namenjen studentima Masinskog fakulteta Univerziteta u
Beogradu koji slusaju predmet Postupci zavarivanja, ali i svim tehnickim licima koja zele
da prosire i primene znanja iz ove oblasti. Zbog toga se moze re¢i da u ovoj knjizi ima
mozda previse podataka za studente koji zele samo prelaznu ocenu, ali i nedovoljno po-
dataka za reSavanje ozbiljnih inzenjerskih problema. Cilj autora je bio da predstave ovu
oblast zavarivanja na Sto jednostavniji i razumljiviji nacin, uz mnostvo slika, istovremeno
nastoje¢i da odrze zeljeni nivo kvaliteta. Knjiga je pisana po ugledu na najnovije svetske
udzbenike iz ove oblasti, uz zelju autora da se studenti upoznaju sa gotovo svim savre-
menim dostignu¢ima i trendovima.

Razvoj elektronike, kao i u drugim oblastima Zivota, omogucio je nagli razvoj uredaja
za zavarivanje i otvorio Citav spektar novih moguénosti. Zbog toga je posebna paznja
posvecena osnovnim pojmovima iz elektrotehnike, kao i fenomenologiji elektricnog luka, ne
iz zelje da ulazimo u druge oblasti, ve¢ zbog neophodnosti odredenog predznanja i boljeg
razumevanja elektroluénog zavarivanja. U pokusaju da Sto preglednije obrade i predstave
ovu zahtevnu materiju, autori su odlucili da je izloze kroz slede¢a poglavlja: uvod u zavari-
vanje, uvod u elektroluéno zavarivanje, postupci elektroluénog zavarivanja (E, MIG/MAG,
TIG, EPP), elektrootporno zavarivanje, gasno zavarivanje, postupci zavarivanja velikom
gustinom snage (plazma, laser, elektronski snop), specijalni postupci zavarivanja, pos-
tupci rezanja i zlebljenja, navarivanje i metalizacija, lemljenje i mehanizacija i robotizacija
u zavarivanju.

Zapazanje da "zavarivanje kao komleksna i interdisciplinarna naucna i inzenjerska oblast
predstavlja pravi izazov za autore, posebno kada je u pitanju pisanje udzbenika", potvrduju
i autori ovog udzbenika. Istina je da je veoma tesko naéi pravu meru i pravi nacin pred-
stavljanja materije, izmedu tradicionalnih znanja i modernog naucnog pristupa. To je
verovatno i razlog odsustva vise domace literature iz ove oblasti, bez obzira na njenu
aktuelnost danas.

| ovom prilikom se zahvaljujemo kolegama prof. dr Petru Luki¢u i prof. dr Zivani Jakovlje-
vi¢, kao i recenzentima, prof. dr Aleksandru Sedmaku i prof. dr Vuki¢u Lazi¢u, na struénim
i korisnim sugestijama. Ogromno hvala kolegi prof.dr Draganu Cvetkovi¢u za nesebi¢nu
pomoc¢ da ovaj udzbenik dobije konacan oblik.

Beograd, avgust 2016. godine Autori
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